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BEKASISTEM

Endustriyel Yangin Muhendisligi

Tablo: Kaynak Emniyet Gerilm

eleri

Etkiyen Kuvvet

Kaynak Emniyet Gerilmeleri

Gereken ilave Metal
(Elektrod) Mukavemet
Seviyesi

TBN (Tam Birlesim Niifuziyetli) Kaynak Agzi Acilmis Kiit Kaynak Dikisleri

Kiit kaynak dikisi hesap alanina dik
etkiyen gekme "

Esas metalle ayni ?

Uygun ilave metal 2
kullanilmalidir.

Kut kaynak dikisi hesap alanina dik
etkiyen basing

Esas metalle ayni ?

Kut kaynak dikisi eksenine paralel
etkiyen ¢ekme veya basing

Esas metalle ayni ?

Uygun ilave metalle ?
ayni veya daha dustk

Kiit kaynak dikisi hesap alani tizerinde
kayma

{ilave metalin (elektrod malzemesi)
siniflandirma ¢cekme mukavemeti x 0,30}

Ek Kosul: Esas metal tizerindeki kayma gerilmesi,
asagidaki ifadeden elde edilen degeri asmamalidir:
{esas metalin akma mukavemeti x 0,40}

mukavemet seviyesinde
olan ilave metal (elektrod
malzemesi) kullanilabilir.

KBN (Kismi Birlesi

m Niifuziyetli) Kaynak Agzi Agilmis Kiit Kaynak Di

kisleri

Kut kaynak dikisi hesap alanina dik
cekme

{ilave metalin (elektrod malzemesi)
siniflandirma ¢ekme mukavemeti x 0,30}

Temasla ytik aktaracak sekilde
tasarlanan birlesimlerdeki kit kaynak
dikisi hesap alanina dik basing

{ilave metalin (elektrod malzemesi)
siniflandirma ¢cekme mukavemeti x 0,90}

Ek Kosul: Asagidaki ifadeden elde edilen deger
asiimamalidir:

{Birlestirilen esas metalin akma mukavemeti
x 0,90}

Uygun ilave metalle ?

Temasla yiik aktaracak sekilde
tasarlanmayan birlesimlerdeki kiit
kaynak dikisi hesap alanina dik basing

{ilave metalin (elektrod malzemesi)
siniflandirma ¢ekme mukavemeti x 0,75}

ayni veya daha dusuk
mukavemet seviyesinde
olan ilave metal (elektrod
malzemesi) kullanilabilir.

Kut kaynak dikisi eksenine paralel
c¢ekme veya basing

Birlestirilen esas metal ile ayni ?

Kut kaynak dikisi eksenine paralel
kayma

{ilave metalin (elektrod malzemesi)
siniflandirma ¢ekme mukavemeti x 0,30}

Ek Kosul : Esas metal Uzerindeki kayma gerilmesi,
{esas metalin akma mukavemeti x 0,40}
degerini asmamalidir.

Kose Kaynak Dikisleri

Kaynak dikisi hesap alani lizerinde
kayma; dogrultusu ne olursa olsun
c¢ekme ve basing” ve kiyaslama
gerilmesi o,

" bkz. Madde 2.5.4.1

{ilave metalin (elektrod malzemesi)
siniflandirma ¢cekme mukavemeti x 0,30}

Ek Kosul: Esas metal net kesit alanina etkiyen
kayma gerilmesi, asagidaki degeri asmamalidir :
{esas metalin akma mukavemeti x 0,40}

Uygun ilave metalle ?
ayni veya daha dustik
mukavemet seviyesinde
olan ilave metal (elektrod

Kaynak eksenine paralel cekme ve
basing

Birlestirilen esas metalle ayni 2

malzemesi) kullanilabilir.

" Kaynak hesap alani tanimi i¢in Bolim

2.3%e bakiniz.

2 Esas metale uygun ilave metal (elektrod malzemesi) icin EK 3'de verilen Tablo E3.5% bakiniz.




